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1. BEVEZETES

1.1 Altalanos informacié

A Gemsys TFM sorozat hajtogatd gépei irodai felhasznalasra készultek. Kilonbdz6
papirtipussal mikddhetnek és tdbbféle hajtogatasi mddot kinalnak. A hajtogatasi modok
k6z6tt a télcak bedllitasanak valtoztatdsaval valogathat.

1.2. Felhasznaldi informacio

A Gemsys TFM sorozat hajtogatd gépei kizardlag papirlapok hajtogatésara tervezettek.
Egyeb anyagok hajtogatasa kivil esik a gépek mikddési jellemzdin, és hibat, a gép
sérllését okozhatja.

Kérjuk hasznalat elétt olvassa el e tdjékoztatot figyelmesen.
A hasznalat sordn minden szikséges informaciét megtalal benne.

Barmely javitast, karbantartast kizarélag szervizszakember végezhet, On ne szedje szét és
ne prébalja megjavitani a készlléket. Lépjen érintkezésbe szerviziinkkel.

A készUllek asztali kikepzési, a mikddes soran helyezze el asztalon, allvanyon,
gépasztalon, amelynek felllete karcallé és csuszasmentes.

A készllekek 230V fesziltséggel mikddnek. Biztositsa a megfeleld aramellatast

A frissen nyomtatott lapok hajtogatasat a csak a festék teljes szaradasa utan végezze,
hogy az esetleg még nedves tinta ne szennyezze be a hengereket.

Hajlott és hullamos lapokat simitsa ki, miel6tt a gépbe helyezi.



1.2 Biztonsagi eléirasok

A gépet csak hibamentes allapotban hasznalja, figyelembe véve a kezelési
kézikbnyvben leirtakat.

A gépbe idegen targy bekertilése sérilést, hibat okozhat

Hasznalja a Gemsys Europe altal a géphez mellékelt haldzati csatlakozot.
Ugyeljen annak épségére. Sériilt csatlakozoval ne hasznalja a késziléket, mert
sérllést, aramitést okozhat.

Ha hideg helyen tarolta a készlléket, hasznalat el6tt hagyja felmelegedni
szobahdémeérseékletre. Varjon legalabb 2 orat a készllék bekapcsolasa elétt.

A készilék barmilyen atalakitasa veszélyes, sérilést és hibat okozhat.

Személyes Biztonsaga
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Hasznalat el6tt olvassa el a kezelési tajékoztatot.

Miikddés kdzben ne nyuljon bele a készllékbe, mert megsérilhet

Ugyeljen arra, hogy a haja, ruhdzata, mint pl. nyakkendd, ékszerek, pl. nyaklanc
ne kertlhessenek a gépbe, a forgd hengerek kdzé.

Tartsa tavol a gyermekeket a késztléktol.

Hasznéljon féldelt dugaszol6 aljzatot a készllek mikodtetésehez.

Miel6tt a készilékbe nyul, kapcsolja ki a fékapcsolot és huzza ki a haldzati
csatlakozot.

Ugyeljen ra, hogy a hajtogatandé lapokon kivdl ne kerlljon a készllékbe
semmilyen idegen targy.

Ha a készilékben hiba keletkezik, kapcsolja ki €s huzza ki a konnektorbdl. Lépjen
érintkezésbe a Gemsys szervizzel.

Tisztitas el6tt kapcsolja ki a késziléket és huzza ki a konnektorbdl.

Huzza ki a halézati csatlakozét akkor is, ha hosszabb ideig nem haszndlja a
gépet, valamint zivatar, villamlas idején.

A karbantartasokat és javitasokat végeztesse a GEMSYS szervizzel. Ha nem
hozzaért6, nem a Gemsys Europe Kft altal megbizott vagy meghatalmazott
személy végzi, elvesziti a garancidlis tAmogatast.

Védije a gépet a viztél. Ne keriljén nedvesség, viz, permet a gépbe.

Kalkulalt mikddési idé: 15 perc.



2. Elokészités

2.1 Részegységek

‘A’ Talca

‘A’ talca méretskala

‘A’ bedllité csavar
Papirhiany érzékel6
Gépteté

Papir vezet6
Papir talca

‘B’ Talca
‘B’ talca méretskala

%
Papirlazito kar

‘B’ bedllitdé csavar Beallité tarcsa



2.2 Uzembe helyezés

A Gemsys TFM gépek teljesen 6sszeszerelt allapotban érkeznek és kénnyl az
installalasuk.

A szallitott csomag tartalma

Hajtogatd gép
Hal6zati kabel
Kezelési tajékoztatd
Hajtogaté talcadk A + B
Papiradagol6 télca

©ToO00oW

Uzembe helyezés

a. Csomagolja ki a hajtogatd gépet
(tartsa meg a dobozt az esetleges késbbbi szallitashoz).

b. Tavolitsa el a szallitasi, csomagolasi régzitéket, szalagokat (Lasd 1.kép).

|
|

Szallitasi burkolat

1. kép

c. Helyezze a gépet sima, vizszintes, karcall6 és csuszasmentes fellletre



d. Tegye az ‘A’ és ‘B’ hajtogaté talcakat a helylkre (Lasd 2.kép)
a. Vegye le a géptetét
b. Tegye a helyére az ‘A’ és’B’ hajtogat6 talcakat
c. Tegye vissza a géptetét

Géptetd

Talca tartd
csapok _

‘B’ Talca

Talca pozicionald
vajat

2. kep

e. Tegye a helyére az adagold talcat (lasd 3.kép)

Adagolo talca Télca vezetd rés

Csatlakozé
Haldzati kabel [

Csatlakoz6 aljzat
3. kép

f.  Dugja be a haldzati kdbelt a csatlakozo aljzatba (Lasd 3.kép)

g. A halézati kdbel masik bégét dugja be a konnektorba (230V).



2.3 A kirako talca beallitasa

Huzza ki a kirako talcat (Lasd 4.kép), és llitsa be a a megfelel6 szélességre.
Ugyeljen arra, hogy a szélesség ne legyen kisebb a kiradsra kertld
dokumentumok szélességénél, mert az papirgylrédést okozhat

4. kép

2.4 Papiradagolas

A papiradagolé talca mindkét oldalvezetéjét allitsa be az adagolni kivant
dokumentum szélességének megfeleléen..

A dikumentum feltéltéséhez vagy Ujratéliéséhez hizza a télca kart jobbra (Lasd
5.kép - A pozicid); Tegye be a hajtogatandé dokumentumokat Ggy hogy azok a
talca széléig érjenek. Ezutan hlizza vissza a talca kart balra, a B poziciéba.

A hajtogatdgép készen all a hasznélatra.

Megjegyzés: Ugy allitsa be a papirvezetdket, hogy ne tdrténjen papir
begylir6dés. A papir sztéle és a vezet6 oldallemezek kdz6tt 0,5 mm tavolsag
legyen!

Tipp: - Razza fel a hajtogatand6é dokumentumokat, mielétt behelyezi 6ket az
adagolé télcara!
- A folyamatos hajtogatas elkezdése el6tt végezzen teszt hajast!

" "~ Dokumentumok
= . Papir vezet6

A = Feltdltés (jobbra)
B = MUkddés kész (balra)

““nk.-"'_ —
Papir lazit6 kar
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3. Miikodés

3.1 A gép bekapcsolasa

A kapcsol6 kart tolja ,Bereit” pozicidba (Lasd 6. kép)

3.2 Miikodési mod valasztas

Két mikddési mod kozul valaszthat:

3.2.1.

3.2.2.

Teszthajtas

a. Helyezze be az adagol6 talcaba a hajtogatandé dokumentumot
(lasd 2.4 pont)

b. Ellenérizze a hajtas tipusat (lasd 3.3 és 4 pont)

c. Inditsa ek a hajtasi folyamatot az inditokar ,Test* pozicioba tértend
elmozditasaval. (lasd 7. kép és 2.1 pont)

d. A készlilék behuz egy lapot és dsszehajtja (teszthajtas)

e. Ellandrizze a hajtast

Folyamatos hajtogatas

a. Helyezze be az adagol6 talcaba a hajtogatandé dokumentumot
(lasd 2.4 pont)
b. Ellenérizze a hajtas tipusat (lasd 3.3 és 4 pont)
c. Inditsa ek a hajtasi folyamatot az inditokar ,Start“ pozicidba t6rténé
elmozditasaval. (lasd 8.kép és 2.1 pont)
d. A folyamat leall, ha
i. az adagolo talcabdl elfogynak a dokumentumok,

vagy
ii. az inditékart ,Bereit” (Kész) pozicidba huzza.




3.3 A hajtas tipus kivalasztasa

A TFM 203 késziléknek két hajtogatd talcaja van. (A és B)!
A hajtogatas tipusat a talcakon 1évé jelek és skalak segitségével valaszthatja ki illetve
allithatja be.

A hajtas megvéltoztatasahoz nyomja le a bedllité csavart a megfeleld talcan és huzza
a kivant helyzetbe. (lasd 9. kép-Gyorsbeallitas, vagy 3. 4. pont)

A bedllitas megdrzésehez engedje fel a beadllitd csavart (= régzités).
A finombedllitast a beallité csavar forgatasaval végezheti el. A skala segitségével

mm pontossaggal hatarozhatja meg a dokumentum hajtasat (lasd 9.kép-Finom
beallitas, vagy 3.4. pont)

/ // Scale
E’ﬁ/to c/s/avar

Finom beallitas

9.kép

Ha csak egy hajtast akar a dokumentumon végezni, a 'B’ talcat zéarja le a Télca
zarbkarral. (lasd 10.kép)

Megjegyzés: Csak akkor hasznalhatja a zardkart, ha nincs a talcakon dokumentum!

Zarokar Zarokar
‘B’ talca nyitva _~~ ‘B’ talca zarva

10.kép



3. 4 Beallitasok

Pos. Papir Hajtas Cimzés 1. talca 2. talca
Formatu tipus pozicio hajtas hajtas
m szimboélum szimbélum
3.4.1. Félbe
DIN A3  hajtas < <
DINB4  hajtas
3.4.3 Mérnoki % — _—
DIN A4 hajtas N—"
344 Wra
DINB5  poiih Z K
3.4.5. DIN A5 Z-Hajtas (9 S S
3.4.6 » Kapu 4 W W
16 hajtas
3.4.7 Francia
hajtas
apir A3 B4 A4 B5 A5 A3 B4 A4 B5 A5
Hajtas
A B’ talca zarva (lasd 3.3 pont)!
Félbe | 210 182 148,5 128,5 105
hajtas < < < <
Dupla
parhuza- | 210 182 148,5 128,5 105 105 91 74,3 64,3 52,5
e | KL | KL | KL | <L <YE<4E<4E<<¢
hajtas
Engineeri | 105 91 74,3 64,3 52,5 105 91 74,3 64,3 52,5
ng hajtas | =& - -~ -~ - - = -
Levél | 280 242,7 198 171,3 140 140 121,3 99 85,6 70
hajtas Y Y Y Y Y Y Y Y
Z- | 140 121,3 99 85,6 70 140 121,3 99 85,6 70
Hajtas
~ ~ S~ TSNS
Kapu | 315 273 222,8 192,8 157,5 210 182 148,5 128,5 105
hajtas
\N/IN/IN/I\N/ \N/IN/IN/IN7/
Francia | 148,5 128,5 105 - A B’ talca zarva (lasd 3.3 pont)!




3.5 A hajtas pozicidjanak megvaltoztatasa
(lasd még 3.3 pont)

A hajtas tipusanak megvaltoztatdsat nagyon egyszerien elvégezheti (skala +/-).

1. Dokumentum adagolas

2. Hajtas tipus megvalasztasa

B hajtas A hajtas

> Levél hajtas (A4-es dokumentum)
A levélhajtas beallitdsdhoz mindkét hajtaspoziciot be kell allitani.

Az A’ talca bedllitasaval az A hosszusagot allithatja be.
A B’ talca beallitasaval a B hosszusagot allithatja be.

Az A hosszusag csOkkentéséhez =Az’A’ talca beallitbgombjat forgassa el — iranyba
Az A hosszusag nbéveléséhez: =Az 'A’ talca bedllitbgombjat forgassa el + iranyba
A B hosszusag csbkkentéséhez  =A B’ talca beallitbgombjat forgassa el — iranyba
A B hosszusag ndveléséhez: =A B’ talca beallitbgombjat forgassa el + iranyba

_—
A hajtas
> Z-hajtas (DIN A4 dokumentum) g

A Z hajtas beallitdasahoz mindkét hajtaspoziciot be kell allitani. |

Az A’ talca bedllitdsaval az A hosszusagot allithatja be.
A B’ télca beallitasaval a B hosszusagot allithatja be.

Az A hosszusag csOkkentéséhez =Az’A’ talca beallitbgombjat forgassa el — iranyba
Az A hosszusag néveléséhez: =Az 'A’ talca bedllitbgombjat forgassa el + iranyba
A B hosszlusag csdkkentéséhez  =A ’'B’ talca beallitbgombjat forgassa el — irdnyba

A B hosszusag ndveléséhez: =A B’ talca beallitogombjat forgassa el + iranyba

11



> Félbehajtas (Egy hajtas)

(A4 dokumentum)
A félbehajtas bedllitasahoz le kell zarnia a 'B’ hajtogaté talcat (Lasd 3.3 pont,ill.10.kép).
Az A’ talca bedllitasaval az A hosszusagot allithatja be.
Az A hosszusag csOkkentéséhez =Az’A’ talca beallitbgombjat forgassa el — iranyba
Az A hosszusag nbéveléséhez: =Az 'A’ talca bedllitbgombjat forgassa el + iranyba

A hajtas

B hajtas |
> Dupla parhuzamos hajtas (16“ dokumentum)

A dupla parhuzamos hajtas beallitAsahoz mindkét hajtaspoziciét be kell allitani.

Az A’ talca bedllitasaval az A hosszusagot allithatja be.
A B’ talca beallitasaval a B hosszusagot allithatja be.

Az A hosszusag csOkkentéséhez =Az’A’ talca beallitbgombjat forgassa el — iranyba
Az A hosszusag nbéveléséhez: =Az 'A’ talca bedllitbgombjat forgassa el + iranyba
A B hosszusag csb6kkentéséhez  =A B’ talca beallitbgombjat forgassa el — iranyba
A B hosszusag ndveléséhez: =A B’ talca beallitogombjat forgassa el + iranyba

> Kapu hajtas (A4 dokumentumok) /
B hajtas o
A kapu hajtas bedllitdasdhoz mindkét hajtaspoziciot be kell allitani.

Az A’ talca bedllitasaval az A hosszusagot allithatja be.
A B’ télca beallitasaval a B hosszusagot allithatja be.

Az A hosszusag csOkkentéséhez =Az’A’ talca beallitbgombjat forgassa el — iranyba
Az A hosszusag néveléséhez: =Az 'A’ talca bedllitbgombjat forgassa el + iranyba
A B hosszusag csdkkentéséhez  =A B’ talca beallitbgombjat forgassa el — iranyba
A B hosszlsag ndveléséhez: =A B’ talca beallitbgombjat forgassa el + iranyba

12



3.6 A papirtovabbitas korrekcidja

A dokumentum Gtjanak parhuzamosnak kell lennie a tokéletes eredményhez. A
parhuzamossag preciz bedllitasahoz a bal és jobb oldali papirvezetdket allithatja a
gokumentum adagol6 papirtélca alatti csavarral. (Lasd 11.kép). Vegye le a papirtalcat,
alanyulva a jobb oldalon talalja a rovatkolt csavart, amelynek kis I1épésekben t6rténd
elforditasaval allithatja a parhuzamos lapadagolast. A zalcan 1évé piktogram
segitségére lesz a helyes irany kivalasztasaban

Parhuzamosséag
' I/ allito
| y

xr | B ; ——%-0 6!
| = A | Parhuzamosséag
| é A3 — 1 alite
= =
11.kép

3.7 A papirnyomas beallitasa

A papir minéségétdl fuggben 5 1épésben allithat a papirnyomason is. (1-5).

A papirnyomas allité gomb a papirtalca tovabbité hengerei alatt vannak El6szor
vegye le a papirtalcat (lasd 2.1), majd elfordithatja a a papirnyomas beallit6 gombot
90° (] jeltél a -- jel iranyaba), ezzel szabadda valik, és hluzza a megfeleld pozicidba,
az 1-5 allas valamelyikébe. Az 1. allas a legkisebb, az 5-6s a legnagyobb nyomast
eredményezi. A beallitas végeztével fixalja Ujra a gombot, forditsa vissza 90 °-kal

(-- jeltél a | jel irdnyaba)

(lasd 12.kép).

12.ké ‘ | |
P \-\M\ L / J
\',41’ h a -

Papir nyomas beahtogjomb

13



3.8 A papir levalasztas beallitasa

A papirlevalasztast is beallithatja a papir minéségéhez. 3 kilénbdzd levalasztast
allithat be. (1-3).

A papir levalaszt6 pad a papirtovabbité hengerek alatt helyezkedik el.

El6szdr vegye le a felsé burkolatot (lasd 2.1), ezutan eltavolithatja a papirtovabbitd
hengereket. Tolja meg a papirtovabbit6 rdgzité vallat balra és emelje ki a tengelyre

4
&

/ F{C')gzités@>/Z

Eutan vegye ki a papirlevalasztdé padot és forditsa a kivant helyzetbe. (lasd 14.kép).
A pad haromoldalu hasab, minden oldalan kilénb6z6 felllettel a kilénbdzo
papirtipushoz:

A fekete felllet normal papirhoz (Alapbedllitas).

A fehér fellilet fényes papirhoz

A sérga felllet Ujrahasznositott papirhoz.

/‘(/DQ /

13.kép

MEGJEGYZES: A papirlevalaszté pad kiilénbdzé médon roégzitett a bal és a jobb
oldalan, ezért ne cserélje fel azokat. A baloldalon kisebb, mig a jobb oldalon nagyobb
vall van kialakitva a régzitéshez, amelyeket nem lehet megcserélini!

Pad3
~. kildnbdz6
feltlettel

kisebb val
a rogzitéshez|

" jobb oldal:
nagy vall
a régzitéshez

14.kép
S



4. Miiszaki informaciok

4.1 Hibaelharitas

Hibajelenség

Lehetséges ok

Teendodk

A gép nem kapcsol be

Nincs aram alatt

Ellen6rizze, a csatlakozét, a kabelt, a
konnektort.

Kiégett a biztositék

Hivja a szervizt

A gép talhevalt

Hagyja a gépet 15-30 percig lehlni

Nincs dokumentum
a papirtalcan

Tegyen papirt a talcara

A géptetd nincs a
helyén

Biztonsagi kapcsolé akadalyozza meg
a bekapcsolast. Tegye a helyére a
geptetot.

Papirelakadas a gépben

A hajtogatétalca(k)
zart(ak)

Tavolitsa el a benne maradt papirt

A papirtovabbitas
akadalyozott

Tavolitson el minden a papirtovabbitd
egysegben lévé papirt (lasd 4.2)

Papirgylrédés a kirakd
talcan

A kirako talca nincs
eléggé kihuzva

A hajtas tipusnak megfeleléen huzza
ki a kirak¢ talcat

Az A’ hajtas tul rovid

Az 1. hajtogaté talca

Allitsa az 'A’ talca méretbeallitd

akadalyozott gombijat lefelé (lasd 3.5)

Az’A’ hajtas tal hosszu Az 1. hajtogatd talca Allitsa az ’A’ télca méretbeallitd
akadalyozott gombijat felfelé (lasd 3.5)

A B’ hajtas tul révid A 2. hajtogatd télca  Allitsa az 'B’ talca méretbeallitd
akadalyozott gombijat lefelé (lasd 3.5)

A B’ hajtas tul hosszu A 2. hajtogaté talca  Allitsa az ‘B’ talca méretbeallitd
akadalyozott gombijat felfelé (lasd 3.5)

A hajtas ferde A papiradagoléas Allitsa be a papiradagolas szégét
akadalyozott (lasd 3.6)

A papiradagolas nem Nincs, vagy Allitsa be a papirnyomast (lasd 3.7)

megfelel

akadalyozott a
papirnyomas

Az er6sebb nyomas eléréséhez dllitsa
5; kis nyomas eléréséhez allitsa az 1.
pozicidba

A papirlevalaszté
pad nem a hasznalt
papirnak
megfelel6en van
bedllitva

A papirminéségnek megfeleléen
forditsa a papirlevalaszt6 padot a
megfeleld oldalara (lasd 3.8).

A papirlevalaszté
pad nincs a helyén

lgazitsa meg, tegye a helyéra a
papirlevalaszté padot (lasd 3.8).
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4.2 Papirelakadas, papirgyirédés elharitasa

Miel6tt hozzalatna a papirgylrédés eltavolitasahoz, aramtalanitsa a gépet:

kapcsolja ki és huzza ki a konnektorbdl

Vegye le a felsd burkolatot.

Ha szlkséges vegye le a papirtalcat és a hajtogato talcakat is.
lgy hozzafér a hengerekhez, és a kbnnyen eltavolithatja az elakadt papirt.

(I4sd 2.6s 3.kép)

Jarjon el évatosan, ne alkalmazzon erét a papir kihuzasahoz.

4.3 Miszaki adatok

Papir méret:

Papir suly:

Téalca kapacitas:

Teljesitmény:
Aramellatas:

Méretek:

Saly:

Mikédési kérnyezet:

148 mm x 210 mm — 297 mm x 420 mm
(5,8 inch x 8,2 inch — 11,7 inch x 16,5 inch)

50 — 130 g/m°

TFM 203 max. 300 lap (60g/m? paper)
A kapacitas a papir vastagsagtél, fajtatol,
mindseégtdl fugg.

TFM 203 - max. kb 6.000 lap/6ra
~230 V 50Hz

TFM 203 csomagolva 303 x 420 x 295mm
TFM 203 dsszeszerelve 790 x 420 x 504mm

kb 16 kg
Szobahdmérseéklet: 15-40°C
Relativ paratartalom: 40-70%
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4.4 Karbantartas és tisztitas
A rendszeres hozzaért6 tisztitas biztositja a gép megfeleld, hosszu élettartamat.

Mindezek miatt fontos,a gép rendszeres tisztitasa, kiléndsen a papirok,
papirmaradvanyok eltavolitasa és a meghajtd kerekek tisztitasa.

= Tisztitas el6tt kapcsolja ki a gépet és huzza ki a konnektorbdl

= A tovabbité hengereket, a papirral érintkezé fellleteket és a papirmegallitd
pontokat rendszeresen tisztitani kell.

= Tisztitdshoz hasznaljon puha,szdszmentes t6rl6kendét, ablaktisztitét.

Fontos:
Ne hasznaljon semmilyen mar6 hatasu anyagot!

FIGYELEM!
Ugyeljen ra, hogy ne kertljén folyadek a gép belsejébe!

4.5 Javitas és szerviz
A Gemsys Europe Kft mindig rendelkezésére all, ha valamilyen kérdése mertil fel,

segitségre vagy szervizre van sziksége.

Gemsys Europe Kit
1147 Budapest
Gervay u.92.

tel: + 36 1 222 3236
email: info@gemsys.hu

honlap: www.gemsys.hu
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4.6 CE tanusitvany

— ®
CehibY
GEMSYS EUROPE Lid.

92. Gervay
1147 Budapest, Hungary

€

CERTIFICATE

GEMSYS TFM 203

Our EC Declaration of Conformity in all respects concerned and conform with all
constructional and performance requirements of following:

88/37/EWG, 73/23/EWG, 89/336/EWG
EN292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 954-1, EN 1010,
EN 1010-1, EN 1050, EN 60204-1

Product type: Table Folder Machine
Brand name: GEMSYS
Model name: TFM 203
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CEMYY

Gemsys Europe Kift.
1147 Budapest
Gervay u. 92.
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